Die Anlage zur

Eindampfung der Andritz Automation - der weltwei-
Lauge aus den te Verbund aller Automatisie-
Zellstoffkesseln rungsabteilungen im Andritz-Kon-

zern — leistete einen wesentlichen

Beitrag zur erfolgreichen Inbe-
triebnahme der neuen Eindampf-
: anlage. Der Umbau
mlTL der bestehenden
: . Anlage und deren
m—c;matigrq Erweiterung er-
folgte in enger Zu-
sammenarbeit mit der Frantschach
AG und dem Technologielieferan-
ten Andritz Oy wéahrend einer nur

achttagigen Stillstandsphase.

MESSTECHNIK ADAPTIERT

Das Leistungspaket von Andritz
Automation Graz umfasste die ge-
samte Niederspannungstechnik so-
wie ein komplett neues Prozessleit-
system. Zusatzlich zur neuen In-
strumentierung wurde die beste-
hende Mess- und Regeltechnik adap-
tiert und in das neue Prozessleit-
system eingebunden.

Die groRe Herausforderung bei
diesem Projekt war die Kombination
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Modernste Automatisierungstechnik
fiir neue Eindampfanlage in St. Gertraud.

der bestehenden und neuen Anla-
ge sowie der kurze Stillstandszei-
traum.

Andritz Automation Graz steht fir
komplettes Engineering: vom Pro-
jektmanagement iiber die Soft-
wareerstellung bis zur Inbetrieb-
nahme. Diese breit gefacherte Kom-
petenz filhrte im Projekt Frantschach
unter anderem dazu, dass die von
Technologen mittels Simulation ge-

papierausdsterreich s/oq

testete Software bereits zwei Mo-
nate vor dem Stillstand zur Verfii-
gung stand.

Somit konnte eine kurze und si-
chere Inbetriebnahmephase sowie
rasche Wiederaufnahme der Pro-
duktion garantiert werden. [ ]

Kurze Stillstandzeiten sind die Heraus-
forderung beim Wechsel der Anlagen



